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1. Wstep:

o Kupujacy przedstawi oferte, ktorej treS¢ bedzie w peini odpowiadata wymogom niniejszej
Specyfikacji. W przypadku, gdy oferta nie begdzie zgodna z przedstawionym zakresem prac,
zostanie odrzucona jako niespetniajgca wymogoéw Specyfikaciji.

e Kupujacy poniesie wszelkie koszty zwigzane z przygotowaniem i ztozeniem oferty niezaleznie
od wyniku Postepowania.

e Kupujacy ujmie w ofercie réwniez dodatkowe elementy instalacji, wyposazenia i prace, ktore nie
zostaty wyszczeg6lnione w SIWZ, lecz sa niezbedne dla zapewnienia prawidtowego wykonania
zadania.

e Wszelkie informacje przedstawione w niniejszej Specyfikacji stuzy¢é maja wylacznie
przygotowaniu oferty i w zadnym wypadku nie moga by¢ wykorzystane w inny sposob.

e Wszystkie dokumenty wymagane w tym korespondencja dotyczaca oferty musza byc

sporzadzone w jezyku polskim.

2. Dane dotyczace zamawiajacego
Nazwa: Anwil S.A. z siedzibg we Wloctawku
Adres: ul. Torunska 222, 87-805 Wloctawek

Strona internetowa: www.anwil.pl

Adres mailowy: anwil@anwil.pl

3. Przedmiot zadania:
Przedmiotem zadania jest:
e Sprzedaz turbozespotu parowego TG-2 o0 mocy 55 MW wraz z kosztami demontazu urzadzen
pomocniczych, armatury, rurociagéw, aparatury kontrolno-pomiarowej i instalacji elektrycznych w

Budynku Gtownym Elektrocieptowni Anwil S.A. Koszty demontazu pokrywa Kupujacy.

4. Opis techniczny Turbozesp6l TG-2:

e Turbogenerator parowy o mocy znamionowej 55MW, skladajacy si¢ z turbiny upustowo-
przeciwpreznej produkcji PBFT-BRNO, typ I Brneniska oraz generatora synchronicznego produkc;ji
SKODA typ 7H 6378/2 wraz z kompletem urzadzen pomocniczych, nalezacy do Spotki ANWIL
S.A. z siedzibg we Wloctawku. Zespot stanowi kompletna jednostke wytworczg przeznaczong do

pracy w przemystowym systemie energetycznym.

e Turbina upustowo-kondensacyjna zostala wyprodukowana w 1977 roku, natomiast uruchomienie
turbozespotu i rozpoczgcie jego eksploatacji miato miejsce w roku 1979. Obecnie, zespot
turbogeneratora jest wytaczony z ruchu. W latach 1993-2014 obiekt byl wielokrotnie poddawany

pracom modernizacyjnym, remontowym oraz regulacyjnym.


http://www.anwil.pl/
mailto:anwil@anwil.pl

Ogdlny czas eksploatacji wynosi (0d1979r.) 84.690 h

Turbina upustowo-kondensacyjna sklada si¢ z cze$ci: wysokopreznej - WP, sredniopreznej - SP oraz
niskopreznej NP.
Cze$¢ wysokoprezna turbiny jest wykonana jako dwuprzeptywowa i posiada dwustopniowe koto
regulacyjne oraz 23 stopnie reakcyjne. Czes¢ WP wykonana jest w obrgbie kota regulacyjnego i 13
pierwszych stopni jako dwuptaszczowa, pozostate stopnie reakcyjne czesci WP obudowane sa
jednym ptaszczem kadtuba.
Cze$¢ srednioprezna i niskoprezna znajduje si¢ w drugim kadtubie. Cze$¢ srednioprezna posiada
jednostopniowe koto regulacyjne. Przeplyw pary do kondensatora jest regulowany ruchoma
przestona ustawiong miedzy czesciag SP i NP sprzegnieta z uktadem regulacji turbozespotu. W
kadtubie SP i NP znajduje si¢ 14 stopni reakcyjnych.
Para do turbiny jest doprowadzona rurociggiem parowym poprzez zawory rozruchowe, zawory
regulacyjne WP, SP i przestone regulacyjng czgsci NP.
Para do turbiny jest doprowadzona rurociagiem parowym poprzez zawory rozruchowe, zawory
regulacyjne WP, SP i przestong regulacyjng czesci NP. Korpus wewnetrzny zawieszony jest w
korpusie zewnetrznym w taki sposob, aby odksztalcenia korpuséw nie oddzialywaty na siebie
wzajemnie.
Para $wieza po przejsciu przez koto regulacyjne i 13 stopni reakcyjnych optywa po zewnetrznej
stronie korpusu wewnetrznego do nastepnych 10 stopni reakcyjnych, stad doprowadzona jest dwoma
rurociggami do komor zaworéw regulacyjnych czeSci SP posiadajacej pojedynczy stopien
regulacyjny 1 9 stopni reakcyjnych, a nastgpnie przez ruchomg przestone do czesci NP, posiadajace;j
5 stopni. Para, ktéra oddata swojg energie jest odprowadzona dwoma upustami regulowanymi o
nastepujacych parametrach:

» Tupust— 0,78 MPa

» I upust—0,1 MPa
Minimalna ilo§¢ pary do kondensatora wynosi 10 t/h. Wirnik czgsci WP jest jednolity wykonany z
pelnego walca, natomiast wirnik czgsci SP 1 NP jest typu bebnowego. Wirniki polaczone sg za
pomoca sprzegla sztywnego i zabezpieczone przed przesuwem osiowym tozyskiem oporowym
dwustronnego dziatania.
Dtawice wirnikow turbiny sg labiryntowe i polgczone rurociggami z automatyczna regulacjg pary
dtawicowe;j.
Turbozespét TG2, upustowo-kondensacyjny, posiada regulowane upusty pary: 0,8 MPa
(temperatura 240°C) i 0,12 MPa.
Turbina zostala wykonana ze stali walcowanej. W konstrukcji szkieletu zainstalowano system
gaszenia woda, przeznaczony do ttumienia ewentualnych pozaréw w rejonie czotowych potaczen
uzwojenia. W ramie umieszczono rowniez czujniki temperatury umozliwiajace zdalny odczyt

temperatury powietrza po stronie zimnej i cieptej. Uzwojenie stojana, wykonane z elektrolitycznej



miedzi, umieszczone jest w otwartych kanatach. Obie strony stojana zamknieto ostonami z lekkiego,
niemagnetycznego stopu. Wirnik wykonano jako monolityczny element, wykuty ze specjalistycznej
stali. Cewki z pottwardej miedzi zostaly osadzone w rowkach za pomoca korytek z materialu
szklano-gumoidowego. Po obu stronach wirnika znajduja si¢ wentylatory wspomagajace obiegowe
chlodzenie turbogeneratora. Powietrze chtodzace kierowane jest przez chtodnice wodna, gdzie
nastepuje jego schtadzanie. Uktad pomiarowy obejmuje czujniki temperatury wody chtodzacej
(umieszczone przed i za chtodnica), czujniki temperatury powietrza (rowniez przed i za chtodnica),
a takze sygnalizator przekroczenia temperatury powietrza na wylocie. Uktad smarowania tozysk

dziala w systemie ciSnieniowym i zasilany jest z pompy olejowej zamontowanej przy turbinie.

5. Dane techniczne:

Turbozespoét TG-2

Producent PBFT - Brno

Typ I Brnenska PT 55/34-90/8/1,2

Rok produkcji 1977

Moc znamionowa 55 000 kW

Moc max przy pracy bez upustow regulacyjnych 34 000 kW
Obroty znamionowe 3000 obr/min

Nominalne ci$nienie pary dolotowej 8,83 MPa
Maksymalne ci$nienie pary dolotowej 11,46 MPa

Min - max temperatura pary dolotowej 535 °C - 545 °C
Nominalne ci$nienie upustu 0,78 MPa

Zakres regulacji ci$nienia upustu I 0,69 - 9,9 MPa
Max przeptyw upustu I 240 Mg/h

Nominalne ci$nienie upustu regulacyjnego 11 0,118 MPa
Zakres regulacji ci$nienia upustu I 0,107-0,245 MPa
Max przeptyw upustu 11 120 Mg/h

Max przeptyw przez czgs¢ niskoprezng 130 Mg/h

Min przeptyw przez czgs¢ niskoprezng 10 Mg/h

Max przetyk czgsci SP 130 Mg/h

Catkowity przetyk turbiny 290Mg/h

Generator synchroniczny

Producent SKODA



e Typ 7H 6378/2

e Rok produkcji 1977

e Nrseryjny 051431

e Moc pozorna 68 750 kVA

e Moc czynna 55 000 kW

e Cos0,8

e Prad znamionowy 3780 A

e Napiecie znamionowe 10 500V +/-5 %
e  Obroty znamionowe 3000 obr/min

e Czestotliwos¢ 50 Hz

e Stopien ochrony IP 44/00/f

e Chlodzenie obiegowe z chtodnig wodna

e Masa 65.000 kg

Kondensator
e  Wielko$¢ powierzchni chodzenia
> po stronie wody 220 m*
ilo$¢ wody chtodzacej 6 450 Mg/h
opor hydrauliczny kondensatu przy przeptywie znamionowym 0,046 MPa

maksymalne ci$nienie wody chtodzacej 0,294 MPa

YV V V V

temperatura wody chlodzacej na wlocie 25°C

Uklad regulacji

Turbina TG-2 posiada regulacj¢ hydrauliczno - mechaniczng sprz¢zona ze zmiennym ci$nieniem oleju
impulsowego. Taka regulacja pozwala na osiggniecie mocy 34 M przy przeplywie pary przez czgsc
niskoprezna ok. 130 t/h przy zamknigtych upustach regulowanych. Prace turbozespotu reguluje uktad
wzbudzenia i regulacji napigcia MAW -590W91 wraz z uktadem elektronicznym sterownika sktadajacym
si¢ z cyfrowego uktadu regulacji A1, uktadu wyzwalania WT i zasilacza stabilizowanego ZA (2 szt.). Czes¢
silnopradowa Uktadu Wzbudzenia MAW- 590W91 sktada si¢ z dwdch réwnolegle potaczonych mostkow
tyrystorowo - diodowych 3T- 3D

Zabezpieczenia turbogeneratora

Zabezpieczenie prawidlowej pracy turbozespotu stanowi uktad zabezpieczen szwedzkiej firmy ASEA w

systemie ,, COMBIFLEX”. W sktad uktadu zabezpieczen wchodzg :

- zabezpieczenie roznicowo-wzdtuzne typu RADHA stabilizowane (podstawowa ochrona uzwojen stojana
przed zwarciami mi¢dzyfazowymi i w razie jego pobudzenia)

- zabezpieczenie mocy zwrotnej na bazie przekaznika typu RXPE 40 (ochrong generatora przed pracg w



trybie silnikowym)

- zabezpieczenie od asymetrii obcigzenia typu RARIO wykonane jako dwustopniowe (ochrona wirnika

przed skutkami asymetrii)

- zabezpieczenie nadnapigciowe na bazie przekaznika typu RXEG 2 (ochrona izolacji generatora przy

zakldceniach pracy regulatora wzbudzenia)

- zabezpieczenie podczgstotliwo$ciowe na bazie przekaznika RXFE 4 (chroni generator przed

przeciazeniem mocg czynng na wypadek pracy samotnej)

- zabezpieczenie ziemnozwarciowe stojana z przekaznikiem typu RXIG 2

- zabezpieczenie przecigzeniowe na bazie przekaznika RXIG 2

- zabezpieczenie ziemnozwarciowe obwodu wzbudzenia na bazie przekaznika RXNB4

- zabezpieczenie od utraty wzbudzenia typu RAGPC

Uklad synchronizacji

Uktad synchronizacji recznej potautomatycznej oparty jest o synchronizator firmy Kareda typu SM.

Pompa glowna

Wydajnos¢ 1700 1/min [102m?3/h]
Ci$nienie 1,37 MPa
Obroty 2900 obr/min

Uklad olejowy

zbiornik oleju o pojemnosci 8000 1

gtéwna pompa olejowa umieszczona na wale turbiny

dwie pompy olejowe rozruchowe

awaryjna pompa olejowa napedzana silnikami pradu stalego i zmiennego
dwoch chtodnic olejowych

smoczka olejowego

Samoczyszczaca wiréwka do oleju

Producent WSK Krakéw
Typ MAPX207 S24/4107-9
Rok produkcji 1979

Moc 5,5 kW

Obroty 1455 obr/min

Masa 795 kg

Stacja bocznikowa oleju



e Producent HYDAC INTERNATIONAL GMBH
e  Wydajnos¢ 210 I/min
e (Cisnienie 6 bar

e Obroty 1450 obr/min

Kondensator paty z dlawic
e Producent PRVNI BRNENSKA STROJIRNA BRNO-CSSR
e TypPV30/16
e Rok produkcji 1979
e Powierzchnia chlodzaca 29 m?
e [los¢ pary skraplanej Dtawice nowe — 1100kg/h [1,1 Mg/h]
e (Ci$nienie pary w dyszy inzektora 1,8 atm [0,176MPa]
e Maksymalny przeplyw kondensatu 60 Mg/h [max 90 Mg/h]
e Maksymalna temperatura kondensatu na wlocie 47°C
e Cisnienie w I° kondensatora 0,98 atm [0,96 MPa]
e (Cisnienie w II° kondensatora 1,4 [01,37 MPa]
e Hydrauliczny opdr kondensatora przy przeptywie 130 Mg/h 0,3 atm [0,03]
e Maksymalna temperatura kOndensatu na wylocie z [° - 62°C; z II °- 77°C

Pompy kondensatu:
Pompa kondensatu typu CJAV (2szt.)
e  Wydajnos¢ 2x35 Mg/h
o  Wysokos$¢ podnoszenia 77 m st wody
e Moc silnika 18 kW
Pompa kondensatu typu CJAV
e  Wydajnos¢ 1x60 Mg/h

o  Wysokos$¢ podnoszenia 77 m st wody

Pozostale urzadzenia nie ujete w specyfikacji w tym szafy sterownicze, aparatura Kkontrolno
pomiarowa, armatura, rurociagi, zbiorniki oleju itp.

6. Zakres prac

e W zakres sprzedazy po stronie Kupujacego wchodzi samodzielny demontaz majatku ujetego do
sprzedazy wraz z zatadunkiem i transportem do siedziby Kupujgcego turbogeneratora TG-2 o mocy

55 MW wraz z urzagdzeniami pomocniczymi i instalacjami przylegtymi.



e W zakres sprzedazy wchodza réwniez rurociagi przytaczeniowe oraz zbiorniki na oleje smarujace i

chtodzace

e W zakres prac demontazowych branzy elektrycznej wchodzi:
» demontaz generatora,
» demontaz uktadu wzbudzenia wraz z transformatorem wzbudzenia,
» demontaz uktadu gaszenia tuku i pomiar napigcia na wyjsciu generatora,
» demontaz uktadu wyprowadzenia mocy (do zaciskow na odtgczniku OD4),
» demontaz uktadu obracarki watu.
Demontazowi podlega rowniez cate okablowanie (wszystkie kable i przewody) pomigdzy
demontowanymi urzadzeniami, a dla uktadu zabezpieczen granica jest listwa zaciskowa w szafie
zabezpieczen.
Z uwagi na fakt, iz zabezpieczenia TG-2 wchodza w sktad zabezpieczen danego bloku (i stanowia

scisle powigzane uktady), zadanie swoim zakresem nie obejmuje demontazu zabezpieczen

generatora.

o Kupujacy zobowiazany jest rowniez w ramach demontazu majatku do zabezpieczenia instalacji
doprowadzajacych media do turbozespotu TG-2, poprzez odpowiednie ich zabezpieczenie w tym
montaz konstrukcji wsporczej dla pozostatych rurociagéw, zaslepienie, itp.

Migjsca demontazu rurociaggow zwiazanych z Turbozespotem beda wskazane przez sprzedajgcego.

o Kupujacy zobowigzany jest do przywrocenia miejsca po demontazu do stanu uporzadkowanego i
bezpiecznego dla uzytkownika. W szczegolnosci kupujacy zobowiagzany jest do:

» Naprawy wszelkich uszkodzonych elementéw budowlanych i konstrukcyjnych powstatych
w wyniku prowadzonego demontazu

» Zabezpieczenia wszelkich powstatych otworow, szczelin, przej$é, krawedzi lub innych
miejsc mogacych stwarza¢ zagrozenia dla ludzi i mienia, poprzez ich trwate zakrycie,
zabudoweg, zamkniecie lub montaz odpowiednich barier/poreczy

» Wykonania prac porzadkowych oraz przywrocenia miejsca realizacji do stanu technicznego,
funkcjonalnego i estetycznego nie gorszego niz przed rozpoczeciem prac demontazowych

» Usunigcia 1 wywiezienia wszystkich odpadow, elementow konstrukcyjnych i innych
pozostatoséci po demontazu, zgodnie z obowigzujacymi przepisami dotyczacymi gospodarki
odpadami

e Zapoznanie si¢ z zakresem prac bezposrednio na obiekcie w trakcie wizji lokalnej 1 zweryfikowanie

zatozen wynikajacych z niniejszej Specyfikacji.

Uwaga: W hali budynku elektrocieptowni znajduje si¢ suwnica o udzwigu 80 t. Kupujacy/Wykonawca prac
demontazowych ma mozliwo$¢ skorzysta¢ z ww. urzadzenia, warunkiem jest posiadanie stosownych
uprawnien przez osobe korzystajaca z urzadzenia w celu wlasciwego i1 bezpiecznego wykonywania prac.
Dodatkowo przez hale przebiegaja tory kolejowe, istnieje mozliwo$¢ wjazdu pojazdu cigzarowego z naczepa
w celu wywozu poszczegolnych elementow turbozespotu TG-2.



7. Lokalizacja

o Turbozespot parowy TG-2 znajduje si¢ w Budynku Gléwnym Elektrocieptowni Anwil S.A. na
poziomie 8m, urzadzenia pomocnicze, armatura na poziome -3 (piwnica), poziom 0 (parter)

zbiorniki, rurociagi.

8. Termin wykonania zadania: 3 miesigce od chwili podpisania umowy.

9. Oferta techniczna powinna zawieraé:

Opis techniczny przedmiotu zamowienia umozliwiajacy ocene stopnia zgodno$ci oferowanego

zakresu z wymaganiami zawartymi w zatgczonej specyfikacji technicznej.

Pisemne potwierdzenie, ze oferent zapoznat si¢ z zakresem prac i warunkami ich realizacji

bezposrednio na obiekcie podczas wizji lokalnej i przyjmuje je bez zastrzezen .

Deklaracje wykonania pelnego zakresu robot ujetych w SIWZ oraz podanie ewentualnego zakresu

prac do wykonania przez Kupujacego.

Kupujacy/wykonawca musi posiada¢ minimum 3 referencje z ostatnich 10 lat na realizacje prac

demontazowych majatku na pracujacych instalacjach technologicznych.
Zapewnienie realizacji zadania w terminie wskazanym przez Sprzedajgcego.

Inne uwarunkowania majace wptyw na poprawno$¢ wykonania zadania.

10. Wymagania:

Warunkiem niezbgdnym uczestnictwa w procesie transakcyjnym jest odbycie przez
oferenta/wykonawce-kupujacego z przedstawicielem Zamawiajacego-sprzedajacym wizji lokalnej
na obiekcie. Kupujacy zobowigzany jest do zapoznania si¢ z miejscem i zakresem wykonania prac
oraz warunkami ich realizacji bezposrednio na obiekcie, aby zadanie zostalo zrealizowane
kompleksowo w ramach oferowanej ceny. Kupujacy zobowigzany jest do posiadania pisemnego
potwierdzenia tej wizyty. Wizji lokalnej nalezy dokona¢ po uprzednim uzgodnieniu terminu.

Wszelkie narzedzia, sprzet oraz materialty niezbedne do realizacji zadania zapewnia
Kupujacy/Wykonawca. Materialy musza posiada¢ $wiadectwa pochodzenia wydane przez

producenta, odpowiednie certyfikaty, deklaracje wtasciwosci uzytkowych.

Kupujacy zobowigzany jest do wykonania prac zgodnie z wiedzg techniczng, obowigzujacymi

normami, przepisami, warunkami technicznego wykonania i odbioru.

Wytworca wszelkich odpadow (za wyjatkiem zlomu stalowego oraz kolorowego) powstalych w

trakcie realizacji przedmiotu zadania jest Kupujacy.



Kupujacy zobowiazany jest do prowadzenia gospodarki odpadami zgodnie z przepisami aktualne;j

ustawy o odpadach.

Kupujacy na wlasny koszt dokona utylizacji i wywiezie na odpowiednie skladowisko odpady

powstale przy realizacji zadania.

Kupujacy zobowiazany jest do bezwzglednego przestrzegania przepisoOw dotyczacych zasad ruchu
osobowego ( przepustki, optaty) — na podstawie ,,Instrukcji ruchu osobowego w ANWIL S.A.”
dostepnej na stronie internetowej: https://anwil.orlen.pl/pl/Oferta/Strefa-zakupow/Wytyczne-dla-

oferentow-i-dostawcow.

W ANWIL S.A. podczas wykonywania prac obowigzuja przepisy wewnetrzne w zakresie BHP,
Zarzadzenia Kompleksowego Systemu Prewencji ANWIL S.A. w tym Zarzadzen dotyczacych
wydawania zezwolen jednorazowych, do ktorych przestrzegania Kupujacy/Wykonawca jest
zobowiazany. Nalezy rowniez wykonywaé prace zgodnie z warunkami bezpieczenstwa pracy oraz
regulacjami przeciwpozarowymi, bezpieczenstwa procesowego, transportu i ochrony srodowiska dla
wykonawcow wykonujacych prace fizyczne na terenie chronionym ANWIL S.A. Nieprzestrzeganie
zasad okreslonych w wymienionych dokumentach bedzie skutkowaé natozeniem odpowiednich kar
zgodnie z obowiazujacym taryfikatorem. Warunkiem dopuszczenia do wykonania prac na terenie
Anwil S.A. jest odbycie instruktazu w zakresie ,Informacji o zagrozeniach dla bezpieczenstwa i
zdrowia, oraz bezpieczenstwa pozarowego podczas pracy w Anwil S.A. dla pracownikéw firm
obcych” i dostarczenie zaswiadczenia o udzielonym instruktazu oraz wyposazenie pracownikow w
obowiazujacy w Anwil S.A. sprzet ochrony osobistej tj.: maski petno-twarzowe z pochtaniaczami
wielogazowymi ABEK 2, kaski z czteropunktowym paskiem podbrédkowym i okulary ochronne,
oznakowane ubrania robocze antyelektrostatyczne, rekawice, obuwie ochronne, ochronniki stuchu,
sprzet zabezpieczajacy zgodnie z wymogami. Ponadto przedstawienie przed rozpoczgciem robot do
akceptacji dokumentacji zgodnie z Wytycznymi do stosowania dla Wykonawcoéw prac na terenie
ANWIL S.A m.in. IBWR wraz z ocena ryzyka dla zadania. IBWR musi by¢ przediozona do
zaopiniowania przedstawicielowi Obszaru Prewencji i BHP ANWIL S.A. Szkolenie prowadzi Orlen
Eko Sp. z o0.0. z siedzibg w Plocku ul. Chemikéw 7, 09-411 Plock. Anwil S.A. nie ponosi
odpowiedzialno$ci za zatrudnienie pracownikow nie objetych instruktazem. Koszt szkolenia ponosi

Kupujacy.
Za bezpieczenstwo prowadzonych prac odpowiada Kupujacy
Sprzedajgcy nie zapewnia powierzchni magazynowych na czas realizacji przedmiotu zadania.

Realizacja prac powinna odbywaé si¢ pod Nadzorem przedstawiciela Firmy Wykonawcze;j.
Kupujacy zobowigzany jest do przekazania Sprzedajacemu listy pracownikoéw Nadzoru (osob
funkcyjnych reprezentujacych Kupujacego) upowaznionych do odbioru pisemnych zezwolen oraz

polecen pisemnych na wykonywanie prac.



Wszystkie prace zwigzane z demontazem, zmiang sposobu uzytkowania obiektow ANWIL S.A.,
nalezy prowadzi¢ w oparciu Zalacznik nr 5 Pn. ,WYMAGANIA Z ZAKRESU
BEZPIECZENSTWA I HIGIENY PRACY, BEZPIECZENSTWA PROCESOWEGO,
BEZPIECZENSTWA POZAROWEGO, BEZPIECZENSTWA CHEMICZNEGO, OCHRONY
SRODOWISKA W PROCESACH PROJEKTOWANIA,
BUDOWY/ROZBUDOWY/PRZEBUDOWY/NADBUDOWY/ZMIANY SPOSOBU
UZYTKOWANIA OBIEKTOW ANWIL S.A. (Zatacznik 6.1. ZODS_01 2021)”.

Dokumentacja sprzedazy (m.in. protokoty z demontazu, wywozu poszczegoélnych elementow

turbozespotu itp.) musza by¢ sporzadzone w jezyku polskim.

Kupujacy/Wykonawca zobowigzany jest na biezaco utrzymywac tad i porzadek w miejscu

wykonywania prac.

Kupujacy/Wykonawca zobowigzany jest do przedstawienia na zadanie Stuzb Prewencyjnych
ANWIL S.A. kart szkolenia wstepnego oraz stanowiskowego, zaswiadczen z odbytych szkolen
okresowych oraz orzeczen lekarskich i kwalifikacji/uprawnien wymaganych przepisami prawa (np.

uprawnienia spawacza, UDT, itp.) pracownikow, ktorzy beda §wiadczy¢ prace na rzecz ANWIL S.A.

Kupujacy/Wykonawca zobowigzany jest do zapewnienia niezbednych $rodkéw ochrony
indywidualnej dostosowanych do zagrozen wystgpujacych na terenie ANWIL S.A. oraz specyfiki

wykonywanej pracy.

Kupujacy/Wykonawca zobowigzany jest do wyznaczenia Koordynatora BHP w przypadku gdy w
tym samym migjscu prace wykonywane sg przez co najmniej dwie brygady tego samego pracodawcy

lub przez pracownikéw zatrudnionych przez roznych Pracodawcow.

Kupujacy/Wykonawca zobowiagzany jest przed rozpoczeciem prac do przedtozenia Zamawiajacemu
uzupehionych zatgcznikéw 1.3/1.4/1.6/1.8/1.9 stanowigcych zatacznik do WYTYCZNNYCH BHP,
OCHRONY  SRODOWISKA ORAZ OCHRONY  PRZECIWPOZAROWEJ DO
OBOWIAZKOWEGO STOSOWANIA DLA WYKONAWCOW PRAC NA TERENIE ANWIL
S.A. (58 2020) dostgpnych na stronie internetowej: https://anwil.orlen.pl/pl/Oferta/Strefa-
zakupow/Wytyczne-dla-oferentow-i-dostawcow.

Kupujacy/Wykonawca przed rozpoczgciem prac na terenie ANWIL S.A. zobowiazany jest do
sporzadzenia Planu Bezpieczenstwa i Ochrony Zdrowia — BIOZ (o ile jego sporzadzenie wymagane
jest przepisami prawa). Plan BIOZ musi by¢ przedtozony do zaopiniowania przedstawicielowi
Obszaru Prewencji i BHP ANWIL S.A.

Prowadzone prace beda realizowane w obrgbie czynnych instalacji, dlatego tez wykonanie zadania
wymagato bedzie uzgodnien z gospodarzem obiektu i $cistego przestrzegania przepiséw bhp i ppoz.,

ktére obowigzujg na terenie ANWIL S.A.



o Kupujacy/Wykonawca zobowigzany jest do prowadzenia prac w sposob niezagrazajacy innym

obiektom i istniejacej infrastrukturze.

e Kupujacy/Wykonawca zrealizuje prace antykorozyjne, termoizolacyjne w miejscach S$lepien
rurociggéw oraz wykona niezbedne badania NDT potaczen spawanych na uktadach ci$nieniowych

jesli takowe beda wykonywane.
e Kupujacy jest odpowiedzialny za zabezpieczenie swojego mienia w miejscu prowadzenia prac.

e Kupujacy jest odpowiedzialny za zabezpieczenie sprawnego sprzetu koniecznego do realizacji

zadania.

e Miejsce prowadzenia prac bedzie odpowiednio wygrodzone, zabezpieczone i oznakowane przez

Kupujacego/Wykonawce.

e Kupujacy po wykonaniu ustugi staje si¢ Wytworcg Odpadoéw i ponosi petng odpowiedzialnosé za

ich wstepne magazynowanie, transport oraz przekazanie uprawnionemu odbiorcy do utylizacji.

o Kupujacy/Wykonawca zobowigzany jest do przygotowania i przedstawienia planu prac
demontazowych i uzgodnieniu go z Sprzedajacym.
e Kupujacy/Wykonawca ponosi odpowiedzialnos$¢ cywilng i materialng za wszelkie szkody powstate

w trakcie prac demontazowych i transportowych.

o Kupujacy/Wykonawca sporzadzi dokumentacje powykonawcza w ktorej zawrze schemat turbiny,
osprzetu i rurociggdw z zaznaczonymi miejscami odcieé/Slepien od instalacji pracujacej. Wykona
rowniez dokumentacj¢ zdjeciowg ktdra obejmowaé bedzie stan sprzed i po demontazu turbiny i

osprzetu.
11. Obowiazki dla Sprzedajacego:

e Umozliwienie zapoznania si¢ Wykonawcy z zarzadzeniami, pismami ogélnymi, instrukcjami

moéwigcymi o zasadach postgpowania Wykonawcy na terenie Zamawiajgcego.

e Udostepnienie posiadanej dokumentacji

12. Zalaczniki:
Prosimy o zapoznanie si¢ ze Standardami Technicznymi (Zatgcznik nr 5):

- Wymagania techniczne wykonania i odbioru zabezpieczen antykorozyjnych dla robot remontowych,
modernizacyjnych oraz nowo planowanych przedsiewzig¢ inwestycyjnych (Zatacznik nr 2.8)

- Wymagania z zakresu bezpieczenstwa i higieny pracy, bezpieczenstwa procesowego, bezpieczenstwa
pozarowego, bezpieczenstwa chemicznego, ochrony srodowiska w procesach
budowy/rozbudowy/modernizacji obiektow ANWIL S.A. (Zatacznik nr 6.1.)

oraz z ponizszymi wyciggami oraz instrukcjami dostgpnymi na stronie internetowej:

https://anwil.orlen.pl/pl/Oferta/Strefa-zakupow/Wytyczne-dla-oferentow-i-dostawcow



https://anwil.orlen.pl/pl/Oferta/Strefa-zakupow/Wytyczne-dla-oferentow-i-dostawcow

1. Wyciag z Zarzadzenia w sprawie przestrzegania bezpieczenstwa przy prowadzeniu prac szczegélnie
niebezpiecznych (58 2020)

2. Wyciag z zarzadzenia w sprawie wprowadzenia Instrukcji ruchu osobowego w ANWIL S.A. (40_2020)
3. Wyciag z Zarzadzenia w sprawie prac na wysokosci realizowanych w Anwil S.A. (51 _2020)

4. Wyciag z Zarzadzenia w sprawie wprowadzenia wytycznych do stosowania dla Wykonawcow prac na
terenie ANWIL S.A. (56_2020)

5. Wyciag z Zarzadzenia Operacyjnego w sprawie wprowadzenia ,,Instrukcji organizacji bezpiecznej pracy

przy urzadzeniach energetycznych w ANWIL S.A.” (ZODS_02 2020)

W celu zapewnienia odpowiedniej ochrony przeciwpozarowej na etapie projektowania nalezy stosowac
przepisy oraz standardy Sprzedajgcego/Zamawiajacego, w szczegolnosci:

1. Obowigzujace przepisy prawa krajowego (ustawy, rozporzadzenia, normy itp.);

2. WAO ANWIL S.A. (m.in. Standardy Techniczne DS 01/2021 wraz z aktualnym aneksem, Wytyczne
zabezpieczen ogniochronnych);

Wszelkie niejasnosci, odstgpstwa, propozycje rozwigzan zamiennych od Standardow Technicznych ANWIL
S.A. z zakresu ochrony przeciwpozarowej nalezy uzgodni¢ z Komendantem ZSP ANWIL S.A.
Dokumentacja zwigzana z budowa, odbudowa, przebudows, rozbudowa, nadbudowa, zmiang sposobu
uzytkowania i remontem (projekty budowlane, techniczne, wykonawcze), w ktorej zawarte sg elementy
dotyczace lub majace wptyw na bezpieczenstwo pozarowe i chemiczne podlega opiniowaniu przez ZSP. Za
uzyskanie przedmiotowej opinii odpowiedzialny jest Kierownik Realizacji Projektu. Projekty w polskiej
wersji jezykowej, musza by¢ dostarczone do ZSP po uzgodnieniu z rzeczoznawcg do spraw zabezpieczen
przeciwpozarowych, a przed przekazaniem ich do wtasciwego urzedu (projekty budowlane) lub do realizacji
(projekty techniczne, wykonawcze). Dokumentacja graficzna (mapy, rzuty, schematy, itp.) nalezy

przedstawi¢ w wersji elektronicznej, w formacie pdf.

1. Powyzsza dokumentacja powinna zawiera¢ m.in., (jesli dotyczy):
a) powierzchnig, wysokos¢ i liczbe kondygnacji;
b) odleglos¢ od obiektow sasiadujacych z uwzglednieniem oddzialywania efektow fizycznych i

skutkéw potencjalnych zdarzen;

c) parametry pozarowe, wybuchowe i toksyczne wystepujacych substancji;

d) przewidywang gestos¢ obcigzenia ogniowego;

e) kategorie zagrozenia ludzi, przewidywang liczbe oséb na kazdej kondygnacji i w poszczegdlnych
pomieszczeniach;

f) oceng zagrozenia pozarowego 1 wybuchowego pomieszczen oraz przestrzeni zewnetrznych w tym

wynikajacych z procesow technologicznych oraz stosowanych materiatow i urzadzen,
g) podziat obiektu na strefy pozarowe;
h) klase odpornosci pozarowej budynku oraz klas¢ odpornosci ogniowej i stopien rozprzestrzeniania

ognia elementéw budowlanych, systemy zabezpieczen ognioochronnych konstrukc;ji;



1) warunki ewakuacji, oswietlenie awaryjne (w tym ewakuacyjne) oraz przeszkodowe;

1) sposdb  zabezpieczenia przeciwpozarowego instalacji uzytkowych, a w szczegdlnosci:
wentylacyjnej, ogrzewczej, gazowej, elektroenergetycznej, odgromowej;

k) dobor urzadzen stuzacych zapewnieniu bezpieczenstwa pozarowego i chemicznego w obiekcie
budowlanym, dostosowany do wymagan wynikajacych z przepisow, najlepszej wiedzy inzynierskiej i
przyjetego scenariusza rozwoju zdarzen w czasie pozaru, awarii chemicznej lub innego miejscowego
zagrozenia a w szczegolnosci: stalych i potstatych urzadzen gasniczych, instalacji zraszaczowych, systemu
sygnalizacji pozarowej i detekcji gazow palnych, wybuchowych i toksycznych, dzwigkowego systemu
ostrzegawczego, systemu laczno$ci, systemu alarmowania o zagrozeniach chemicznych, instalacji
wodociggowej przeciwpozarowej, urzadzen oddymiajacych, dzwigdéw przystosowanych do potrzeb ekip

ratowniczych, przeciwpozarowych wytacznikdéw pradu, wiatrowskazow i innych;

1) wyposazenie w podreczny sprzet gasniczy i sprzet ratowniczy, w tym pomiarowy;
m) zaopatrzenie w wode do zewnetrznego gaszenia pozaru;

n) drogi pozarowe;

0) potrzeby dodatkowego wyposazenia Zakladowej Strazy Pozarne;j.

Urzadzenia przeciwpozarowe powinny posiada¢ wymagane prawem certyfikaty, dopuszczenia na terenie
Polski.

Do wszystkich obiektow ANWIL S.A. nalezy zapewni¢ dojazdy speklniajagce wymogi dréog pozarowych
zawarte w przepisach panstwowych. Przy projektowaniu drég pozarowych nalezy przewidzie¢ mozliwosé¢
swobodnego przejazdu dwoch pojazdow pozarniczych obok siebie. Szeroko$¢ drogi pozarowej powinna
wynosi¢ co najmniej 6 m. Mniejsza szeroko$¢ drogi pozarowej musi by¢ uzgodniona z ZSP. Dojazdy nalezy
zapewni¢ rowniez do zbiornikéw wody przeciwpozarowej oraz urzadzen ga$niczych i zabezpieczajacych.
Dla punktu czerpania wody o zwigkszonej intensywnosci nalezy zapewni¢ stanowisko do czerpania wody /
zatoke¢ dla samochoddéw pozarniczych. Do obiektu wyposazonego w instalacje OZE lub terenu, na ktorym

zainstalowana jest instalacja OZE nalezy zapewni¢ dojazd/droge pozarowa.



